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(57) Abstract: The invention relates to a machining machine (1) for lenses, which comprises a first workpiece drive (4a), configured 
as the transport receptacle and having a workpiece "spindle (4:1)7 a workpiece changer (2) for exchanging workpieces between "the 
workpiece drive (4a) and a workpiece stock (3), and a machining station (5) for machining a workpiece. The workpiece spindle 
(4. 1) of the workpiece drive (4a) can be rotated about an axis of rotation (cl). The workpiece drive (4a) can be swiveled about a first 
swiveling axis (bl) which is arranged at a right angle to the axis of rotation (cl). The work piece drive (4a) can be rotated about 
an axis of rotation (k) which is arranged at a right angle to the first swiveling axis (bl). The machining machine according to the 
invention is characterized in that at least one further workpiece drive (4b) is provided and has a spindle (4.1, 4. 1 ^ that can be rotated 
about a respective axis of rotation (cl, c2). Both workpiece drives (4a, 4b) can be swiveled about a first swiveling axis (bl, b2) which 
is arranged at a right angle to the respective axis of rotation (cl, c2). Both workpiece drives (4a, 4b) can be displaced and driven in 
a translatory manner about a translatory axis of displacement (xl, x2) which is arranged at a right angle to the first swiveling axis 
(bl, b2). Both workpiece drives (4a, 4b) can be rotated together about the axis of rotation (k). 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf eine Bearbeitungsmaschine (1) fur Linsen mit einem ersten als Transport - 
aufnahme ausgebildeten Werkstuckantrieb (4a) mit einer Werkstuckspindel (4.1), einem Werkstuckwechsler (2) zum Werkstuckaus- 
tausch zwischen dem Werkstuckantrieb (4a) und einem Werkstuckvorrat (3) sowie einer Bearbeitungsstation (5) zum Bearbeiten 
eines Werkstiicks, wobei die Werkstuckspindel (4.1) des Werkstiickantriebs (4a) um eine Rotationsachse (cl) rotierbar ist und 
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der Werkstuckantrieb (4a) umeine rechtwinkJig zur Rotationsachse (c 1 ) angeordnete erste Schwenkachse (bl) schwenkbar ist, wobei 
der Werkstuckantrieb (4a) urn eine rechtwinklig zur ersten Schwenkachse (bl) angeordneten Drehachse k drehbar ist und mindestens 
ein zweiter Werkstuckantrieb (4b) vorgesehen ist und der zweite Werkstuckantrieb (4b) jeweils eine um die Rotationsachse (cl, c2) 
drehbare Spindel (4.1, 4.1') aufweist. Beide Werkstuckantriebe (4a, 4b) sind um eine rechtwinklig zur jeweiligen Rotationsachse 
(cl, c2) angeordnete erste Schwenkachse (bl, bl) schwenkbar und beide Werkstuckantrie (be 4a, 4b) sind jeweils in Richtung einer 
rechtwinklig zur ersten Schwenkachse (bl, b2) angeordneten, translatorischen Verschiebeachse (xl, x2) verschiebbar und transla- 
torisch angetrieben, wobei beide Werkstuckantriebe (4a, 4b) gemeinsam um die Drehachse k drehbar sind. 



